Kooperationsvereinbarung

zwischen

dem Landkreis Lérrach
vertreten durch Frau Landratin Marion Dammann
PalmstraBe 3, 79539 Lorrach
- nachfolgend ,Landkreis“ genannt -

und

dem DVS - Deutscher Verband fir Schweien und verwandte Verfahren e.V.
vertreten durch Herrn Hauptgeschéftsfihrer Dr.-Ing. Roland Boecking
Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf
- nachfolgend ,DVS* genannt -

Praambel

Der Kreistag des Landkreises Ldrrach beschloss in seiner Funktion als Schultrédger ein Konzept zur
Neustrukturierung der Beruflichen Schulen. Ziel des Projekis ist die zukunftsorientierte
Neuausrichtung der Beruflichen Schulen am Bedarf des regionalen Arbeitsmarktes und der
Schilerinnen und Schiiler. Durch Umstrukturierungen und Komplettierung der zeitgeméafBen
technischen Ausstattung werden attraktive und qualitativ hochwertige Bildungsangebote an allen drei
Berufsschulstandorten geschaffen sowie Parallelstrukturen abgeschafft.

Der DVS betreibt bisher auf Grundlage des Kooperationsvertrages vom 11.03./22.04.1980 sowie auf
Grundlage der Zusatzvereinbarung vom 29.09./08.10.2010 an der Gewerbeschule Rheinfelden die
Bildungseinrichtung ,DVS-Kursstatte Mittelobaden - AuBenstelle Rheinfelden® (nachfolgend
~SchweilBtechnische Kursstatte” genannt). Die Raumlichkeiten fiir diese Schweitechnische Kursstatte
in Rheinfelden kénnen aufgrund der genannten UmstrukturierungsmaBnahmen dem DVS nicht weiter
zur Verfigung gestellt werden.

Der Landkreis bietet dem DVS an der Gewerbeschule Schopfheim die Méglichkeit zum Weiterbetrieb
der SchweiBBtechnischen Kursstatte an. Die SchweiBtechnische Kursstatte soll zukinftig in den
umgestalteten Radumen der Gewerbeschule Schopfheim betrieben werden.

§ 1 - Planung

(1) For die geplante BaumaBnahme in Schopfheim existieren eine Raum- und Ausstattungsplanung
sowie eine Definition der Anforderungen des DVS bezliglich des Raumbedarfs der geplanten
SchweiBtechnischen Kursstatte gemafi der DVS-Richtlinie 1192. Die aktuelle Planung ist dieser
Vereinbarung als Anlage 1, die DVS-Richtlinie 1192 als Anlage 2 angefugt. Die Planung und die
Richtlinie sind wesentlicher Bestandteil dieser Vereinbarung.



()

Die weitere Planung des Werkstattneubaus einschlieBlich der Geb&udetechnik wird durch den
Landkreis auf seine Kosten Ubernommen. Dabei erfolgen die Planungen - soweit es den
Vertragsgegenstand betrifft - auf Grundlage der in Abs. 1 genannten Unterlagen im
Einvernehmen mit dem DVS. Die auf diese Weise erarbeiteten Planungen werden nach
Fertigstellung Bestandteil dieser Vereinbarung. Der Landkreis behélt sich Anderungen in der
Planung und Ausfihrungsart, den vorgesehenen Baustoffen und Einrichtungsgegenstanden vor,
soweit diese technisch oder wirtschaftlich zweckmaBig oder notwendig sind oder auf
behérdlichen Auflagen beruhen. Derartige Anderungen diirfen sich indes nicht wert- oder
gebrauchsmindernd auf die SchweiBBtechnische Kursstatte auswirken und missen fir den DVS
zumutbar sein.

Die terminliche Planung sieht einen Umzug der SchweiBtechnischen Kursstatte nach Schopfheim
in den schulischen Sommerferien 2018 (voraussichtlich 26.07.2018 bis 08.09.2018) vor.
Terminliche Verzégerungen behélt sich der Landkreis vor. Der Landkreis ist bemiiht, dabei den
schweif3technischen Schulungsbetrieb durch den DVS zumutbar aufrechtzuerhalten.

Der Landkreis gestattet dem DVS die Nutzung der Raume und Einrichtungen an der
Gewerbeschule Rheinfelden bis zum 31.03.2018 zu den gleichen Konditionen wie denjenigen
aus dem Kooperationsvertrag vom 11.03./22.04.1980. Eine Verldngerung der Nutzung kann
vereinbart werden, wenn es den Bauablauf in Rheinfelden nicht behindert. Die Berechtigung der
Nutzung der Raume und Einrichtungen an der Gewerbeschule Rheinfelden endet jedoch
spatestens mit dem Umzug der SchweiBBtechnischen Kursstatte nach Schopfheim.

§ 2 - Nutzung

Der DVS betreibt somit voraussichtlich ab 1. Oktober 2018 in den Raumen der Gewerbeschule
Schopfheim, BannmattstraBe 3, 79650 Schopfheim die Bildungseinrichtung ,DVS-Kursstatte
Mitteloaden — AuBenstelle Schopfheim” (nachfolgend auch weiterhin ,Schwei3technische
Kursstatte” genannt). Die Nutzungsflache fiir den Betrieb der Schweif3technischen Kursstatte im
neuen Werkstattgebdude der Gewerbeschule Schopfheim betrédgt 202 m2 zzgl. Lagerflachen von
30 m2

Der Landkreis stellt dem DVS zur Durchfihrung von Aus- und WeiterbildungsmaBnahmen im
Bereich des Trennens, Figens und Beschichtens sowie zur Durchfihrung von Fachvortragen
Ré&umlichkeiten und Einrichtungen an der Gewerbeschule Schopfheim zur Verfligung. Die
Renovierung der R&ume, die Instandhaltung der Gebaudeleittechnik sowie aller mit dem
Gebaude fest verbundenen Einrichtungen tbernimmt der Landkreis.

Die vom Landkreis dem DVS zur Verfligung gestellten Rdumlichkeiten sowie die Einrichtung der
DVS koénnen nach gegenseitiger Abstimmung auch von der Gewerbeschule Schopfheim zu
Unterrichtszwecken unentgeltlich genutzt werden. Der jeweilige Nutzer (Gewerbeschule
Schopfheim oder DVS) ist dafir verantwortlich, dass Einrichtungsgegenstande nur benutzt
werden, wenn sich diese in einem ordnungsgeméaBen und einem funktionsfahigen Zustand
befinden. Fir den Fall, dass sich ein Einrichtungsgegenstand nicht in einem ordnungsgeméafBen
oder einem funktionsfédhigen Zustand befindet, hat der jeweilige Nutzer den anderen
(Gewerbeschule Schopfheim oder DVS) unverziiglich hiervon schriftlich zu informieren.

Die besonderen Pflichten zur Arbeitssicherheit obliegen dem jeweiligen Nutzer (Gewerbeschule
Schopfheim oder DVS). Der jeweilige Nutzer haftet allein fir Schaden jeglicher Art ungeachtet
der Eigentumsverhdltnisse von Einrichtungsgegenstanden und stellt den jeweils anderen von
Ansprichen frei. Das jeweilige Eigentum von Einrichtungsgegenstanden wird in einer
Inventarliste erfasst. Der DVS ist versichert gegen Schaden, die durch das Betreiben der
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SchweiBtechnischen Kursstatte entstehen. Auf Verlangen erhélt der Landkreis eine
Versicherungsbestéatigung tber die vorliegende Betriebshaftpflichtversicherung.

§ 3 - Nutzungsentgelt

Far die Nutzungsflache von 202 m2 berechnet der Landkreis dem DVS ein monatliches
Nutzungsentgelt in Hohe von 3,00 EUR (in Worten: drei Euro) pro m2 und fiir die Lagerflache von
30 m2 ein monatliches Nutzungsentgelt von 1,50 EUR. Dies entspricht einem monatlichen
Nutzungsentgelt in Hdhe von 651,00 EUR (in Worten: sechshundertsechs Euro). Im
Nutzungsentgelt sind sédmtliche Nebenkosten enthalten. Die Héhe des Nutzungsentgelts eines
Kalenderjahres in Héhe von 7.812,00 EUR (in Worten: siebentausendzweihundertzweiundsiebzig
Euro) wird auf 10 Prozent des getéatigten Umsatzes der SchweiBtechnischen Kursstatte begrenzt.
Das Nutzungsentgelt kann ersatzweise auch durch nachgewiesene Sachleistungen zugunsten
der Gewerbeschule Schopfheim, sofern gewlnscht, erfolgen.

Das Nutzungsentgelt ist mit monatlichen Vorauszahlungen von 500,00 EUR im Voraus bis zum
dritten Werktag auf das Konto des Landkreises bei IBAN: DE88 6835 0048 0001 0306 75, BIC:
SKLODE®66 zu Uberweisen. Die Abschlusszahlung erfolgt spéatestens bis zum 30.06. des
Folgejahres.

Sofern das vorgesehene Nutzungsentgelt 10% des getatigten Umsatzes der SchweiBtechnischen
Kursstétte lbersteigt, ist dies seitens des DVS bis zum 30.03. des Folgejahres unter Vorlage von
Umsatznachweisen dem Landkreis schriftlich mitzuteilen, so dass dieser Umstand in der
Jahresabrechnung berucksichtigt werden kann. Ein Guthaben zu Gunsten des DVS wird
innerhalb von drei Monaten, also spéatestens bis zum 30.06. des Folgejahres, ausgeglichen.
Sofern durch den DVS Sachleistungen zugunsten der Gewerbeschule Schopfheim erbracht
wurden, werden diese ebenfalls den Landkreis zwecks Verrechnung mitgeteilt. Hierzu sind die
entsprechenden Nachweise dem Landkreis vorzulegen.

§ 4 - Vertragslaufzeit und Kiindigung

Diese Vereinbarung hat eine Laufzeit bis zum 31. Dezember 2024. Die Vereinbarung kann vom
Landkreis oder vom DVS zum Ende der Laufzeit mit einer Frist von 6 Monaten gekindigt werden.
Erfolgt keine Kundigung, verldngert sich die Laufzeit dieser Vereinbarung um ein weiteres
Kalenderjahr. Die Kiindigung hat schriftlich zu erfolgen. Fir die Rechtzeitigkeit der Kindigung
kommt es nicht auf die Absendung, sondern auf den Zugang des Kiindigungsschreibens an.

Die Vertragsparteien sind sich einig, dass mit Abschluss dieser Vereinbarung alle gegenseitigen
aus dem Kooperationsvertrag vom 11.03./22.04.1980 sowie der Zusatzvereinbarung zum
Kooperationsvertrag vom 29.09./08.10.2010 erwachsenden Anspriche zwischen den
Vertragsparteien abgegolten und erledigt sind, sodass die Vertragsparteien gegeneinander
insoweit keinerlei Anspriiche mehr haben, auB3er den in dieser Vereinbarung festgelegten.

Der bestehende Kooperationsvertrages vom 11.03/ 22.04 1980 sowie die Zusatzvereinbarung
zum Kooperationsvertrag vom 29. 09. / 08 10. 2010 ist mit Wirkung zum 31.12.2017 gekiindigt
worden. Diese Vereinbarung tritt am 01.01.2018 in Kraft.



Sollte die SchweiBtechnische Kursstatte ihre Zulassung als DVS-anerkannte Bildungseinrichtung
verlieren, hat der DVS wahrend der Laufzeit dieser Vereinbarung ein auBerordentliches
Kindigungsrecht mit einer Frist von 6 Monaten zum Jahresende.

§ 5 - Salvatorische Klausel

Anderungen dieses Vertrags oder seiner Bestandteile bediirfen der Schriftform. Dies gilt auch fir
eine Anderung dieser Klausel. Miindliche Nebenabsprachen haben keine Wirkung.

Sollte eine Bestimmung dieses Vertrags unwirksam sein oder werden, oder sollte der Vertrag
eine Regelungsliicke enthalten, so wird hierdurch die Wirksamkeit des Vertrags im Ubrigen nicht
berlhrt.

Sollten im  Rahmen der  Durchfihrung  oder  Auslegung dieses  Vertrages
Meinungsverschiedenheiten entstehen, werden sich die Vertragsparther um eine
einvernehmliche Lésung bemihen.

Lérrach, den DuUsseldorf, den
fir den Landkreis Lérrach fir den DVS
Landratin Marion Dammann Hauptgeschéftsfiuhrer Dr.-Ing. Roland Boecking

Anlage 1: Raum- und Ausstattungsplanung
Anlage 2: DVS Richtlinie 1192
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DVS-Merkblétter und -Richtlinien - Stand 2004-07

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Richtlinie
it 0 Planung und Einrichtung von pvs® 1102
VERBAND FUR DVS®-Kursstatten
SCHWEISSTECHNIK E.V.
(Januar 1997)

inhalit:

1 Allgemeines

2 Raumplanung

2.1 Aligemeine Hinweise

2.2 SchweiBwerkstatt

2.3 Vorbereitungsraum

2.4 Material- und Ersatzteillager

2.5 Energieversorgungsraume

2.5.1 Aufstellraum fir Flaschenbatterien und Flaschenabsteli-
raum

2.5.2 Raum fiir die Stromversorgung

2.5.3 Raume fiir Heizungs- und Liftungsaniagen

2.6 Unterrichtsraum

2.7 Ausbilderraum

2.8 Sanitarrdume

2.9 Aufenthaltsraum

3 Bautechnische Hinweise

3.1 FuBboden

3.2 Farbanstrich

3.3 Beleuchtung

3.4 LarmschutzmaBnahmen

4 Versorgungseinrichtungen

41 Gasversorgung

4.1.1 Gasquellen

4.1.2 Gasleitungen

4.2 Stromversorgung

4.3 Wasserver- und -entsorgung

4.4 Heizung und Liftung

5 Der SchweiBerarbeitsplatz

5.1 GasschweiBplatz

5.2 Lichtbogenhand- und SchutzgasschweiB3platz

6 Orientierungshilfe fir die Ausstattung von SchweiBwerk-
statten

6.1 Aligemeine Hinweise

6.2 Werkstatt fir Gasschwei3en

6.3 Werkstatt fir LichtbogenhandschweiBen

6.4 Werkstatt fiir Wolfram-SchutzgasschweiBen

6.5 Werkstatt fir Metall-SchutzgasschweiB3en

6.6 Gemeinschaftseinrichtungen und -geréte

6.7 Unterrichtsraum (20 Platze)

7 Wichtige Vorschriften, Regeln, Normen und Merkblatter

7.1 Zur aligemeinen Arbeitssicherheit beim SchweiBen

7.2 Zur Gaseversorgung und zu Einrichtungen der Autogen-
technik

7.3 Zu LichtbogenschweiBeinrichtungen

1 Aligemeines

Grundlage fur die Planung einer DVS®-Kursstatte ist der schriftii-
che Nachweis des Bedarfs an schweiBtechnischen Ausbildungs-
platzen unter Angabe der vorgesehenen SchulungsmaBnahmen,
der Anzahl der zu erwartenden Lehrgangs- und Prifungsteil-
nehmer sowie des Einzugsgebietes.

Fir die Unterweisung gilt, daB ein LehrschweiBer

im GasschweiBen (G)

im LichtbogenhandschweiBen (E)

im SchutzgasschweiBen (SG)
maximal 12 Einzelausbildungsplatze bzw. 8 doppelt besetzte
Ausbildungsplétze betreuen kann. Flr je 2 Teilnehmer muB

Ersetzt Ausgabe September 1991

mindestens ein SchweiBplatz zur Verfiigung stehen. Bei an-
spruchsvollen Kursen sind Einzelausbildungspléatze vorzuziehen.

Die Einrichtungen einer Kurssiétte missen in sicherheits- und
betriebstechnischer Hinsicht den in Abschnitt 7 genannten Vor-
schriften und Richtlinien in der jeweils neuesten Fassung ent-
sprechen.

In jeder SchweiBwerkstatt muB durch Schilder (ggf. auch in
Fremdsprachen) auf die verschiedenartigen besonderen Unfall-
gefahren hingewiesen werden. Je ein Exemplar der Unfaliver-
hitungsvorschrift ,SchweiBen, Schneiden und verwandte Ver-
fahren“ (VBG 15) sowie der UVV VBG 1 und die entsprechenden
Sicherheitslehrbriefe sind einsehbar fiir die Lehrgangsteilnehmer
bereltzuhalten.

Gerate und Einrichtungen der SchweiBwerkstatt miissen nach
den fur sie guitigen Vorschriften, Regeln und Normen ausgelegt
und regelmaBig gewartet werden. Beschadigte Schwei3geréte
diirfen nur von dazu autorisierten Personen bzw. Firmen instand
gesetzt werden.

2 Raumplanung

i.‘l Aligemeine Hinweise

In der Regel werden fir die Durchfiihrung schweiBtechnischer
SchulungsmaBnahmen folgende Rédume bendtigt:
SchweiBwerkstatt,
Vorbereitungsraum,
Energieversorgungsraume (fr Gasversorgung, Stromversor-
gung, Heizung und Liftung),
Unterrichtsraum,
Ausbilderraum,
Sanitdrraume,
Verwaltungsrdume.

Bei der Auslegung und Anordnung der Rdume zueinander sind
vor allem nachstehende Punkte zu beriicksichtigen:

MaterialfiuB3,

Personalfiu,

funktionale Zusammengehdrigkeit,

Zuganglichkeit der Rdume,

Fluchtwege.

Bild 1 soll Anregungen fiir die Planung geben.

2.2 SchweiBwerkstatt

SchweiBwerkstétten soliten aus Transporigriinden nach Maglich-
keit ebenerdig untergebracht werden. Die Gebaudekonstruktion
ist in diesem Werkstattbereich fiir eine gleichméasig verteilte lot-
gerechte Verkehrslast von 10 kN/m? auszulegen.

Als Richtwent fir die Raumhéhe kénnen 4 m i.L. angenommen
werden. Bei funktional richtig ausgelegter Raumiufttechnik kann
auch eine lichte Raumhéhe von 3,30 m vorgesehen werden.
(Mindestabmessungen kbénnen in Anlehnung an die Arbeits-
statten-Richtlinien festgelegt werden.)

Sofern die Auslastung dies vertretbar erscheinen |aBt, sollten
Gas- und Lichtbogenhand- bzw. SchutzgasschweiBwerkstétten
jeweils als getrennte Rédume vorgesehen werden. Sind kombi-
nierte Werkstatten erforderlich, sind folgende Kombinationen an-
zustreben: WSG + MSG, E + MSG, G + WSG, (E + WSG).

Diese Richtlinie wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und von der Arbeitsgruppe ,Schulung und Prifung®
genehmigt. Sie ist fir ws®-8ildungseiMcngen verbindlich, Der Anwender muf3 prafen, ob die ihm vorliegende Fassung noch gaitig ist.

DVS, AusschuB fiir Bildungswesen, Arbeitsgruppe ,Schulung und Prifung*

Lt Eingetragenes Warenzeichen des Deutschen Verbandes fiir SchweiBtechnik e.V., Diisseldorf
Bezug: Deutscher Verlag fir SchweiBtechnik DVS-Verlag GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Disseldorf, Telefon (02 11) 15 91-0, Telefax (02 11) 1591-200
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Die Grundfiache je SchweiBerarbeitsplatz ist in allen Fallen mit
etwa 4 m? anzusetzen. Einzelheiten siehe Abschnitt 5.

®) 0 Die Errichtung der SchweiBerplatze erfolgt nach sicherheitstech-

T e S B nischen, padagogischen und versorgungstechnischen Gesichts-

punkten. Sie muB die fur die Unterweisung erforderliche Bewe-

gungsfreiheit und Sicherheit gegen SchweiBlichtbogenstrahlung,

() D 0 * Warmestrahlung und Funkenflug gewahrieisten.
O

In GasschweiBwerkstatten sind — im Gegensatz zu Lichtbogen-

s 7 hand- bzw. SchutzgasschweiBwerkstatten — Einzelplatzabsau-

(0] gung und Blendschutz nicht erforderlich. Eine technische Raum-

&3 m +4 liftung ist jedoch immer notwendig.
~

Richtwerte fir Flachenabmessungen (keine Mindestwerte aus
der Arbeitsstattenrichtlinienverordnung):

GasschweiBwerkstatt
120 m? (8 SchweiBerarbeitsplatze)"

LichtbogenhandschweiBwerkstatt
140 m? (8 SchweiBerarbeitsplatze)’)

SchutzgasschweiBwerkstatt
140 m? (8 SchweiBerarbeitsplatze)"

GasschweiBwerkstatt

O
5 o[}
6]
O
+
Flur

2.3 Vorbereitungsraum

Dieser Raum dient dem Zuschneiden und der fertigungsgerech-
ten SchweiBnahtvorbereitung der Ubungs- und Prifstiicke sowie
in der Regel dem Abdriicken und Brechen der geschweiBten
Ubungs- und Prifstiicke. Der Zuschnitt fir die Ubungssticke

J:L kann hier oder im Materiallager erfolgen.
Da die Vorbereitungsarbeiten zum Teil erheblichen Larm verur-

sachen, sind insbesondere bautechnische Vorkehrungen fiir den

Schallschutz zu treffen. Das gilt vor allem fir die Arbeitsplatze

zum Schieifen, Richten und Brennschneiden, Raumabmessun-
5 gen: etwa 55 m??.

N\

3

2.4 Material- und Ersatzteillager

Dieser Raum dient zur Lagerung von Blechen, Rohren, Profil-
material und Zusatzwerkstoffen sowie zur Aufbewahrung von
Ersatzteilen, die in abschlieBbaren Schranken bzw. einem se-
= paraten, abschlieBbaren Raum untergebracht werden soliten.
Wegen der Anlieferungsméglichkeit sollte der Raum far das
Material von auBen zugénglich sein. Die Lage zum Vorbe-
reitungsraum und zur SchweiBwerkstatt soll dem Arbeitsablauf
entsprechen. Raumabmessung: etwa 30 m2 je SchweiBwerk-
statt.

Richten, Schleifen, Brennschneiden

Vorbereiten, Lagern
e
" l:ﬂ ﬂ:] "
=

2.5 Energieversorgungsriume

25.1 Aufsteliraum fir Flaschenbatterie und Flaschenabstellraum

D"’ Die Anforderungen an die Raume ergeben sich in erster Linie

aus sicherheitstechnischen Uberlegungen. Dabei ist zu unter-

E"_ scheiden, ob kieine oder groBe Acetylenflaschenbatterien zum
Dg Einsatz gelangen.

E] Kleine Acetylenflaschenbatterien (gleichzeitige Gasentnahme
™

Flur

aus 2 bis 6 Acetylenflaschen) diirfen — bel gut sichtbarer Aufstel-
lung - in der SchweiBwerkstatt untergebracht werden. Dennoch
empfiehlt sich die Aufstellung in einem besonderen Raum, der
eine gute natirliche Loftung haben soll und in dem keine Zind-

=

ik

_} quellen zulassig sind.
Sk

ain

1) doppelt besetzbar; moglichst 1 Reserveplatz und ein Vorfilhrplatz
2) Wert gilt fur eine Lichtbogen- und fiir eine GasschweiBwerkstatt

LichtbogenhandschweiBwerkstatt

1 SchweiBkabine 8 Richtplatte 15 Blechstander

2 Werkbank 9 AmboB 16 GasschweiBtisch

3 Presse 10 Doppelschleifbock 17 Energiesdule

4 Handhebelschere 11 Brennschneidtisch 18 Tafeblechschere

5 Schrottkasten 12 Regal 19 Schutzgas-Schweigerat
6 Schrank 13 Profilstahllager (zur Demonstration)

7 Ausbilderraum 14 Sége

Vorschlag fiir die Raumplanung.

Bild 1.




DVS-Merkblétter und -Richtlinien - Stand 2004-07

Seite 3 zu DVS® 1102

Fir groBe Acetylenflaschenbatterien oder -biindel (gleichzeitige
Gasentnahme aus 7 oder mehr Acetylenflaschen) ist ein be-
sonderer Aufstellungsraum vorgeschrieben, an den folgende
Anforderungen gestellt werden:

— Lage nicht unter Erdgleiche oder unter anderen Rdumen
— gemauerte, beidseitig verputzte Wande

— keine Offnung zur Werkstatt oder zu sonstigen Raumen, in
denen sich Personen aufhalten

— Zugang von auBBen, Tir nach auBBen aufschlagend
— leicht abhebbares Dach, nicht iberbaut

— zum Ableiten elektrostatischer Aufladungen leitféhiger, ebener,
verschleiBfester FuBboden

— gute natiirliche oder technische Liftung
— explosionsgeschutzte Elektroinstallation

— Anbringung von Feuerldschern und Gefahren-Hinweisschil-
dern

Auf die TRAC 206 +Acetylenflaschenbatterieanlagen® wird hinge-
wiesen.

Die Unterbringung einer Sauerstoff-Flaschenbatterie im
SchweiBraum ist zwar zulédssig, aus sicherheitstechnischen
Griinden ist jedoch der Aufstellung in einem besonderen Raum
der Vorzug zu geben. Dabei darf die Sauerstoff-Flaschenbatterie
im gleichen Aufstellraum wie die Acetylenflaschenbatterie unter-
gebracht sein (Mindestabstand der beiden Batterien 3 m), wenn
nicht mehr als 40 Acetylenflaschen und eine entsprechende
Menge Sauerstoff-Flaschen untergebracht sind.

Die Raumgrdfe ist jeweils so zu bemessen, daf3 die Flaschen-
batterie fir Acetylen und Sauerstoff und die fir einen einmaligen
Austausch bendtigten Gasflaschen hier aufgestellt werden
kénnen. Ausreichend Platz zum Hantieren ist vorzusehen.

Die nicht zum Betrieb angeschlossenen einzelnen Gasflaschen
sollen in einem gesonderten Flaschenabstellraum untergebracht
werden. Dabei ist zu beachten:

— Wande und Decken sind feuerhemmend, in besonderen Fallen
feuerbesténdig auszufihren

— Zugang von auBen mit guter Be- und Entlademéglichkeit muf3
gewahrleistet sein

— Tiiren sollen nach auBen aufschlagen; bei gréBeren Toren ist
eine Schlupftir vorzusehen

— der FuBboden soll verschieiBfest und eben sein

- -gute natirliche Laftung ist sicherzustellen (zum Beispiel
Maschendraht anstelle einer Wand)

- Elektroinstallationen sind explosionsgeschitzt auszufihren

— bei Lagerung im Freien sind eine leichte Uberdachung aus
Sonnen- und Wetterschutz zweckmagig, eine Umgrenzung mit
Maschendraht erforderlich.

Die RaumgroBe ist so zu bemessen, daB die verschiedenen
Gase gesondert gelagert werden kdnnen. Sofem keine Ab-
schrankungen vorhanden sind, soll der Abstand der einzelnen
Flaschenbldcke etwa 1 m betragen.

Sicherer Transport vom Flaschenlager zu den Verbrauchsstellen
muB gewahrleistet sein (Flaschentransportwagen).

Weitere Hinweise siehe Merkblatt DVS 0212 ,Umgang mit Druck-
gasflaschen®.

Bei besonders hohem Sauerstoffverbrauch (ab etwa 600 m%/
Monat) empfiehlt es sich, die Mdglichkeit der Versorgung durch
einen Stahltank mit Kaltvergaser zu prifen.

25.2 Raum fir die Stromversorgung

Sofern eine Lichtbogenhand- bzw. SchutzgasschweiBwerkstatt
geplant wird, ist frithzeitig eine Absprache mit dem zusténdigen
Energieversorgungsuntemehmen notwendig, um festzustellen,
ob die Energie aus dem allgemeinen Stromnetz entnommen

werden kann oder ob eine eigene Transformatorstation erforder-
lich ist. Im letzten Fall sind die baulichen Erfordemisse (Raum-
gréBe, Lage, Zugang usw.) mit dem Energieversorgungsunter-
nehmen abzustimmen. Eine Absprache ist insbesondere dann
erforderlich, wenn groBere Widerstands-Schweieinrichtungen
oder Ofen vorgesehen sind.

2.5.3 Ré&ume filr Heizungs- und Liiftungsaniagen

Die heizungs- und besonders die liftungstechnischen Anlagen
haben in der Regel einen groBen Raumbedarf. Sofern sie nicht
im Gesamtverband eines gréBeren Gebédudekomplexes, zum
Beispiel einer Gberbetrieblichen Bildungsstétte oder einer Schu-
le, untergebracht werden, sind fir die SchweiBwerkstatt beson-
dere Raume fir die Heizungs- und meist auch fir die Laftungs-
anlage vorzusehen. Die erforderliche GroBe ist mit dem fir die
Planung dieser Anlage zustandigen Ingenieurbiiro oder dem
Architekten frihzeitig abzustimmen.

26 Unterrichtsraum

Fur den fachkundlichen Unterricht, der Bestandteil eines jeden
Lehrgangs ist, missen ausreichende Platze in einem oder meh-
reren Unterrichtsraumen zur Verfigung stehen. Die Anzahl der
benétigten Platze richtet sich nach dem Schulungsprogramm der
SchweiBkursstétte.

Als Mindestrichtwert fiir die RaumgrdBe sind anzusetzen:

fiir 16 Lehrgangsteilnehmer 40 m?
fiir 32 Lehrgangsteiinehmer 70 m?

Die UnterrichtsrAume missen abzudunkeln und gegen Werk-
stattlarm hinreichend geschitzt sein. Die Einsetzbarkeit der Lehr-
und Lernmedien des DVS muB3 gewahrleistet sein. In der Regel
sind ein Tageslichtprojektor und eine nelg- und schwenkbare
Projektionsflache (mind. 1,2 x 1,2 m?) erforderlich, ggf. ein
Videorekorder und mindestens ein Farbfernseher.

2.7 Ausbilderraum

Fir den Ausbilder soll bei Nichtvorhandensein geeigneter Ge-
schaftsrdume ein gesonderter Raum vorgesehen werden.

Raumgrundflache: etwa 10 m?

Vom Ausbilderraum aus sollen die SchweiBwerkstatt und mog-
lichst auch der Vorbereitungsraum einschlieBlich der Ein- und
Ausgéange gut Uiberschaubar sein.

28 Sanitérréume

Die Sanitarraume umfassen die Aufenthalts-, Wasch- und Um-
kleideraume sowie die Toiletten.

Far die Planung ist die Arbeitsstattenverordnung zugrunde zu
legen, wenngleich diese fir berufliche Bildungseinrichtungen
nicht vorgeschrieben ist. Als wichtige Daten der Arbeitsstatten-
verordnung sind zu nennen:

Umkleiderdume

Bei jeder Kleiderablage muB eine freie Bodenflache einschlieB-
lich der Verkehrsflache von mindestens 0,50 m? zur Verfigung
stehen. Zum Umkleiden missen Sitzgelegenheiten vorhanden
sein.

Grundfiache des Umkieideraumes mindestens 4,00 m?

Lichte Hhe bei Grundflache bis 30 m? mindestens 2,30 m
Lichte Héhe bei Grundflache (ber 30 m? mindestens 2,50 m

Waschraume

Die freie Bodenflache vor einer Waschgelegenheit muB3 minde-
stens 0,70 x 0,70 m? betragen.

Grundfiache des Waschraumes mindestens 4,00 m?

Lichte Héhe bei Grundflache bis 30 m? mindestens 2,30 m
Lichte Héhe bei Grundfiache Giber 30 m? mindestens 2,50 m

2,9 Aufenthaltsraum

Der Aufenthaltsraum soll gemaB den neuesten Arbeitsstatten-
Richtiinien ausgelegt werden.
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3 Bautechnische Hinweise

3.1 FuBboden

Die Bodenbelage in der SchweiBwerkstatt sollen feuerbestandig,
rutschfest und unempfindlich gegen Abrieb sein. Sie dirfen nicht
aus elektrisch leitendem Material bestehen. Bewahrt haben sich
zum Beispiel Hartbeton- und Klinkerplatten. In der Nahe des
Kihlwasserbeckens ist ein Ablauf vorzusehen.

3.2 Farbanstrich

Um stérende Reflexionen zu vermeiden, werden fiir die E- und
SG-Werkstatien- und Kabinenwénde blendfreie Anstriche mit
UV-Strahlen absorbierenden Farben empfohlen. Reflektierende
Fensterflachen in diesem Bereich sind zu vermeiden.

3.3 Beleuchtung

Die Lichtverhéltnisse am Arbeitsplatz soliten eine einwandfreie
Beobachtung des SchweiBvorganges gewahrleisten. Bewahrt
hat sich eine Aligemeinbeleuchtung der Werkstatten durch
Leuchtstoffrohren. Zusatzlich sind gesonderte Kabinenbeleuch-
tungen anzubringen. Das Licht soll m&glichst von oben oder
seitlich auf den Arbeitsbereich fallen, damit der SchweiBer nicht
geblendet wird.

3.4 LarmschutzmaBnahmen

Nach der Verordnung Uber Arbeitsstétten liegt der maximale
Wert fiir Schallimmissionen am Arbeitsplatz bei 85 dB(A), unter
besonderen Bedingungen bei 90 dB(A). Bereiche, in denen ein
Beurteilungspegel von 85 dB(A) erreicht oder Uberschritten wird,
gelten nach der UVV ,L&rm*“ als L&rmbereich (Kennzeichnungs-
pflicht ab 90 dB{(A)). Wird ein Beurteilungspegel von 85 dB(A)
{iberschritten, so sind persdnliche Gehdrschutzmittel zur Verfu-
gung zu stellen und ihre Verwendung ist anzustreben; bei einem
Pegel von 90 dB(A) und mehr missen die zur Verfugung gestell-
ten Mittel benutzt werden.

Schallpegelmessungen in SchweiBtechnischen Kursstatten
haben ergeben, daB die Grenze von 85 bzw. 90 dB(A) an vielen
Stellen Gberschritten wird. Das giit sowohl fir den Bereich des
Gasschwei3ens als auch fiir den Bereich des Lichtbogenhand-
und Schutzgasschwei3ens. Besonders hohe Beurteilungspegel
wurden beim Brennschneiden und Plasmaschneiden sowie beim
Schleifen und Richten festgestellt. Diese Arbeitsplatze sollten
daher méglichst durch Wande voneinander und von der Gbrigen
Werkstatt getrennt werden. Die Kabinenwénde in Lichtbogen-
hand- bzw. SchutzgasschweiBwerkstatten sowie Schieif-/Richt-
raumen sollten schalldammend ausgefiihrt werden. Gegebenen-
falls kdnnen zusatzliche schallddmmende Einrichtungen an den
UmschlieBungsflachen der SchweiBwerkstatt erfordertich sein.

Bei der Planung der Be- und Entliiftungsanlage ist der Schall-
emission besondere Aufmerksamkeit zu widmen. Notfalls sind
entsprechende Schalldampfer einzubauen.

Bei SchweiBwerkstatten ist femer darauf zu achten, daB von
ihnen keine Larmbeléstigung und Belastigung durch Licht von
Lichtbéden fir die Umgebung ausgeht. Fenster sind unter Um-
standen durch Glasbausteine zu ersetzen und Tiiren mit Schall-
schleusen zu versehen,

4 Versorgungseinrichtungen
4.1 Gasversorgung

41.1 Gasquellen

Der AnschluB der SchweiBerarbeitsplatze in GasschweiBwerk-
statten sollte zur Gewahrleistung einer gleichmasigen Gasver-
sorgung und aus Sicherheitsgriinden Gber Ringleitungen erfol-
gen. Das setzt die Aufstellung einer Flaschenbatterie (bzw. eines
Flaschenbiindels) voraus.

Die GroBe der Flaschenbatterie richtet sich nach dem Bedarf

(Anzahl der SchweiBerplatze, verwendete BrennergroBen,
Gleichzeitigkeitsfaktor) und wird durch Wirtschaftlichkeitstber-

legungen bestimmt. Bei Ausbildungsstéatten mit bis zu 8 Schwei-
Berplatzen reicht in der Regel eine kieine Flaschenbatterie (etwa
2 x 6 Flaschen, siehe Abschnitt 2.5.1) aus.

Bei Aufstellung im SchweiBraum muB die kleine Acetylen-
flaschenbatierie mit einer von Hand bedienbaren SchnellschluB-
einrichtung, zum Beispiel Kugelhahn, ausgeristet sein. In einer
Schutzzone von 3 m Radius, gemessen von den Flaschenventi-
len, sind Ziindquellen unzuléssig (siehe auch TRAC 206).

ZweckmaBig ist die Unterbringung einer kleinen Acetylenfla-
schenbatterie (<6 Flaschen) mit einer selbsttatig wirkenden
SchnellschluBeinrichtung und einer Zerfallsperre in einem beson-
deren Raum. Ziindquellen im Raum sind unzulassig. Fir groBBe
Acetylenflaschenbatterien (siehe Abschnitt 2.5.1), die immer in
einem gesonderten Raum untergebracht werden massen, gilt
dasselbe.

Brennschneid-Einrichtungen kénnen an die zentrale Gasversor-
gung angeschlossen werden. Die Versorgung kann auch aus
separaten Flaschen erfolgen.

Es ist weiterhin zu priifen, ob zum Brennschneiden eine Versor-
gung mit anderen Gasen sinnvoll ist.

AuBerdem sollte in jeder GasschweiBwerkstatt mindestens eine
SchweiBeinrichtung mit Einzelflaschen (z.B. auf einem Fla-
schenwagen) vorhanden sein, damit das AnschlieBen der Arma-
turen gedibt werden kann.

Soll aus wirtschaftlichen Grinden die Sauerstoffversorgung aus
einem Stahltank mit Kaltvergaser erfolgen, so ist dieser im Freien
auf einem Betonsockel zu errichten. Die Standflache fur das
Tankfahrzeug mu3 einen unbrennbaren Belag haben. Zur Ver-
meidung von Beschadigungen durch die Tankfahrzeuge sind
Prallpfosten aufzustellen. Um unzuldssige Manipulationen am
Kaltvergaser zu verhindem, ist eine Einzadunung mit Maschen-
draht sinnvoll. im Umkreis von mindestens 5 m um den Kaltver-
gaser sind ungesicherte Kanaleinlaufe und Offnungen zu tiefer
liegenden Raumen unzuldssig. Zwischen Kaltvergaser und etwa
vorhandenen brennbaren Stoffen ist ein Schutzabstand von min-
destens 5 m einzuhalten. Der Bodenbelag muB unbrennbar sein.

Bei kleineren SchutzgasschweiBwerkstatten (bis zu 6 Schweil-
platze) wird in der Regel die Versorgung aus Einzelflaschen be-
vorzugt, da so dem Bedarf an unterschiedlichen Gasen (Argon,
CO,, Mischgase) am besten Rechnung zu tragen ist.

Bei groBeren SchutzgasschweiBwerkstatten ist eine Versorgung
aus Flaschenbatterien zweckméBig. Als Richtwert ist anzuset-
zen, daB fiir je 2 SchweiBerplatze mindestens 1 Flasche Schutz-
gas jeder Gasart erforderlich ist. Da beim SchutzgasschweiBen
mit unterschiedlichen Gasen gearbeitet wird, soliten die
SchweiBplatze mit Entnahmestelien fir alle genannten Schutz-
gase ausgestattet werden.

412 Gasleitungen

Gasleitungen sind oberirdisch zu verlegen®. Die Leitungen wer-
den mit Rohrschellen an den Werkstattwanden oder unter der
Decke angebracht. Die Leitungen fiir das leichtere Gas sind Gber
denen fiir das schwerere Medium anzuordnen. Der Krimmungs-
durchmesser sollte groBer sein als der finffache Rohrdurchmes-
ser. Die Gasentnahme ist auf der Oberseite der Rohre anzuord-
nen.

Die Acetylenleitung muB als Mitteldruckleitung nach TRAC 204
aus Stahirohren definierter Qualitat bestehen. (Keine Kupfer-
rohre verwenden!) Sie wird in der Regel mit einem Uberdruck
von 0,5 bar betrieben. Jede Zapfstelle muR mit einer Absperrein-
richtung und mit einer zugelassenen Gebrauchsstellenvorlage
(Trockensicherung) ausgestattet sein. Acetylenleitungen sind
gelb zu streichen oder zu kennzeichnen.

Schutzgasleitungen fur die zentrale Gasversorgung werden bei
langen Leitungen mit einem Betriebsiberdruck zwischen 5 und

3) Fr die Verlegung der Gasleitungen wird auf das im Deutschen Verlag
fiir SchweiBtechnik DVS-Verlag, Dusseldorf, in der Fachbuchreihe
SchweiBtechnik als Band 37 erschienene Fachbuch JZentrale Versor-
gung von Betrieben mit technischen Gasen* hingewiesen.
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16 bar betrieben und sind in Stahl auszufiihren. Die Gasentnah-
me erfolgt am Arbeitsplatz Uber einen Leitungsdruckminderer mit
Gasmengenanzeige. Kurze Leitungen kénnen mit einem Be-
triebsiiberdruck von 4 bar betrieben werden, die Gasentnahme
am Arbeitsplatz erfolgt dann in der Regel Gber einen Druckmin-
derer mit SchwebekdrpermefBeinrichtung. Bei Zentralversor-
gungseinrichtungen empfiehlt sich der Einbau von Filtem zur
Verringerung des Feuchtigkeitsgehaltes des Gases.

4.2 Stromversorgung

Bei der Verlegung der Stromversorgungsleitungen ist davon aus-
zugehen, daB ein Schutzgas- oder LichtbogenhandschweiBplatz
zumindest kurzfristig 15 kVA bendtigen kann, bei modemen
Schutzgasanlagen auch mehr. Allerdings liegt die Einschaltdauer
je Gerat in der Regel unter 30%, und die maximale Belastung tritt
nicht an allen SchweiBplatzen gleichzeitig auf.

Fir eine Oberschiagige Ermitllung des bendtigten Netz- bzw.
Transformator-AnschiuBwertes kdnnen die EinzelanschluBwerte
(Typenschild) der SchweiBstromquellen addiert und mit einer
mittleren Einschaltdauer von 30% multipliziert werden. Ob das
allgemeine Stromversorgungsnetz fur den AnschluBwert aus-
reicht, ist mit dem zustandigen Elektrizitatsversorgungsunter-
nehmen zu klaren. In vielen Fallen muB ein eigener Haustrafo mit
AnschluB an das Mittelspannungsnetz aufgestellt werden. Der
entstehende Blindstrom solite aus Kostengriinden kompensiert
werden, entweder an jedem SchweiBgerét direkt oder fir alle
SchwelBstromquellen gemeinsam. Anstelle von Einzeigerdten
kénnen auch MehrstellenschweiBanlagen verwendet werden. Ob
MehrstellenschweiBstromquellen oder Einzelgerdte eingesetzt
werden, ist im wesentlichen eine Platz- oder Wirtschaftlichkeits-
frage. Im aligemeinen werden in Bildungseinrichtungen Einzelge-
rate bevorzugt.

Fiir den AnschluB der SchweiBstromquellen in den Schweikabi-
nen sind 380 V Drehstrom, far die Hilfsgerate meist 200 V Wech-
selstrom erforderlich. Das Drehstromverteilungsnetz muB3 von
dem offentlichen Versorgungsnetz durch einen Hauptschalter mit
Uberstromausidsung getrennt werden konnen. Fir Kraftan-
schliisse von 380 V Drehstrom ist ein 5faches Leitungssystem (je
ein Leiter fur die drei Phasen, ein Mittelpunktleiter und ein
Schutzleiter) vorzusehen. Das Wechselstromnetz mit Schutzlei-
ter soll mit einer Fehlerstrom-Schutzschaltung ausgestattet sein.
Beide Netze sind nach VDE 0 100 § 40/42 zu verlegen und mit
den notwendigen Sicherungen zu versehen. Der Anschiu3 der
SchweiBstromquellen erfolgt Gber CEE-Europa-Steckverbindun-
gen nach DIN 49 462 bzw. DIN 49 463, der der Hilfsgerate Gber
Schuko-Steckverbindungen nach DIN 49 441. Sofern Hilfsgeréte
mit Drehstrom betrieben werden, miissen die Anschliisse eben-
falls als CEE-Verbindungen ausgefiihrt werden.

Jeder Arbeitsplatz fiir das Lichtbogenhandschwei3en und das
SchutzgasschweiBen ist mit einem DrehstromanschluB von
380 V/63 A fiir die SchweiBstromquelle und einem Wechsel-
stromanschlu von 220 V/16 A fir Hilfsgerate auszuriisten. In
der Werkstatt sollte ein zentraler Notaus-Schalter vorhanden
sein.

4.3 Wasserver- und -entsorgung

Zusatzlich zu der Ublichen sanitaren Wasserversorgung wird
Wasser fiir das Abkiihlen und Abdriicken der Ubungsstiicke be-
nétigt, u. U. auch zur Maschinenkihlung. In jeder SchweiBwerk-
statt ist daher mindestens ein Wasseranschiu3 mit zugeord-
netem Wasserablauf vorzusehen.

4.4 Heizung und Liftung

Fir SchweiBausbildungen haben sich sowohl Warmwasser-
heizungen als auch Lufterhitzer bewéhrt, letztere vor allem dann,
wenn die Werkstatten nicht standig benutzt werden und ein
schnelles Aufheizen erwiinscht ist.

Far die Laftung von SchweiBwerkstatten und SchweiBplatzen ist
die Richtlinie DVS 1202 ,Raumtechnische Anlagen fir Schweif3-
werkstatten“ maBgebend.

Neben der ggf. notwendigen Absaugung im Entstehungsbereich
(8rtliche Absaugung), far die auch das Merkblatt DVS 1201 ,Ab-
saugung an SchwelBerarbeitsplatzen® gilt, ist durch technische
Laftung sicherzustellen, daB gemaB UVV VBG 15 ,Schweifen,
Schneiden und verwandte Verfahren“ die Schadstoffe aus dem
Atembereich der SchweiBer ferngehalten und so abgefihrt wer-
den, daB die gesetzlichen Grenzwerte fiir Gefahrstoffe (MAK-
oder TRK-Werte) sicher eingehalten werden.

Fur GasschweiBwerkstétten reicht eine Zwangsraumbe- und
-entliftung in der Regel aus. Bei Lichtbogenhandschwei3- bzw.
SchutzgasschweiBwerkstatten ist eine Einzelplatzitiftung uner-
1aBlich (siehe auch Abschnitt 5.2). Auf eine zusétzliche natirliche
Laftung der Werkstatten solite maglichst nicht verzichtet werden.

Heizungs- und Liftungsanlage sind wegen des hohen notwendi-
gen Luftwechsels in SchweiBwerkstatten stets im Zusammen-
hang zu planen. Die Wirtschaftlichkeit einer Warmerlickgewin-
nung ist in jedem Einzelfall zu prifen.

5 Der SchweiBerarbeitsplatz

5.1 GasschweiBplatz

Obgleich bei Ringleitungen an den Entnahmestellen ein weitge-
hend einheitlicher Gasdruck herrscht, ist an jeder Zapfstelle ein
Druckminderer einzubauen, um unterschiedliche Gerate an-
schlieBen zu kénnen und um den Lehrgangsteiinehmern eine
praxisnahe Bedienung zu erméglichen.

GasschweiBplatze kdnnen einzeln aufgestellt oder zu mehreren
um eine Energiezentrale (bis zu 4 Platzen) angeordnet werden.

Der SchweiBtisch soll eine PlattengrdBe von etwa 800 x
500 mm? aufweisen. An dem Tisch muB3 ein Stativ mit Halterun-
gen zum Uben des SchweiBens in Zwangslagen angebracht
sein, auBerdem eine Schweigerateauflage oder -aufh@ngung,
die in der Regel der Gassparer sein sollte. Die Beine des Schwei-
Bers missen durch konstruktive MaBnahmen am SchweiBtisch
vor Spritzern geschitzt werden. Zur griffbereiten Unterbringung
der SchweiBstabe ist an der linken Tischseite ein senkrechtes
Rohr vorzusehen.

5.2 Lichtbogenhand- und SchutzgasschweiBplatz

Die Auswahl der SchweiBstromquellen nach Stromart, Kennlini-
enverlauf und Stromstarke richtet sich nach dem SchweiBverfah-
ren, dem Grundwerkstoff und der zu schweiBenden Blechdicke.
Alle Stromquellen soliten fiir das Arbeiten unter erhdhter elektri-
scher Gefahrdung geeignet und dementsprechend gekennzeich-
net sein.

Damit der Lehrgangsteilnehmer mit verschiedenen Stromarten
iben kann, sollen mindestens so viele Schweif3gleichstromma-
schinen wie SchweiBtransformatoren vorhanden sein. Ein
GleichstromschweiBgerat kann bei Bedarf ein SchweiBumformer
sein.

Zum SchweiBen nach dem WIG-Verfahren werden Stromquellen
mit fallender Kennlinie bendtigt. Fir Schwermetalle ist Gleich-
strom, fiir Leichtmetalle in der Regel Wechselstrom erforderlich.

Bei Bedarf kdnnen auch SchweiBmaschinen vorgesehen wer-
den, die sowohl das SchweiBen mit Stabelektrode als auch das
Schutzgasschweif3en zulassen.

Zum SchweiBen nach dem MIG- bzw. MAG-Verfahren werden
Gleichstromgerate mit Konstantspannungscharakteristik und gro-
Bem Einstellbereich fir den SchweiBstrom verwendet. Fur das
DannblechschweiBen kdénnen fiir Ausbildungszwecke auch Ge-
rate eingesetzt werden, die eine getrennte Einstellung fir den
Drahtvorschub und die Spannungskennlinien zulassen und eine
MAG-Punktschweif3einrichtung besitzen.

Die GroBe der SchweiBtischplatte ist wie beim GasschweiBen
mit etwa 800 x 500 mm? anzusetzen. Ebenso missen Vorrich-
tungen fiir das ZwangslagenschweiBen vorhanden sein. Der
Elektrodenhaiter muB isofiert am SchweiBtisch aufgehangt wer-
den konnen. Waagerecht angeschweiBBte Rohrhalbschalen die-
nen zur Ablage der SchweiBelektroden. Femer ist ein Behalter
fur Elekirodenreste erforderlich. Die Beine des SchweiBers
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missen durch konstruktive MaBnahmen am SchweiBtisch vor
Spritzemn und Schlacken geschitzt werden.

Am LichtbogenschweiBplatz muf3 eine (fest installierte) Schweif-
rauch-Absaugeinrichtung vorhanden sein, die die aufsteigenden
Rauche nach oben bzw. schrag hinten oben abfiihrt und damit
aus dem Atembereich des SchweiBers fernhalt. SchweiBtische
mit Unterhandabsaugung sind zu vermeiden. Einer fest installier-
ten, wirkungsvollen Absaugung — ggf. auch als ,Kabinenabsau-
gung* — ist der Vorzug zu geben gegeniiber Absaugeinrichiun-
gen mit verstellbaren Erfassungselementen.

Zur Abschirmung der SchweiBplatze haben sich Kabinen mit ei-
ner Grundflache von etwa 2 x 2 m? bewéhrt. Ihre Rahmen kon-
nen aus Profilstahl bestehen. Die Seitenverkleidung soll minde-
stens 0,5 m oberhalb des FuBbodens beginnen und etwa 2 m
hoch sein. Geeignet sind beispielsweise schalld&mmende, feuer-
hemmende, elektrisch isolierende Baustoffe. Der Zugang zur Ka-

6.2 Werkstatt zum Gasschweien

bine muB durch lichtundurchlassige oder genormte lichtdurchlas-
sige Vorhénge verschiossen werden konnen.

6 Orientierungshilfe fiir die Ausstattung von SchweiBwerk-
statten

6.1 Alligemeine Hinweise

Die nachfolgenden Zusammenstellungen beziehen sich auf die
wichtigsten Raume in Kursstatten mit iblichem Schulungsange-
bot im Gas-, Lichtbogenhand- und SchutzgasschweiBen ein-
schlieBlich Priifung von StahlschweiBern im Gas-, Lichtbogen-
hand- und SchutzgasschweiBen, Fir die einzeinen Schweil-
werkstatten wird hier von jeweils 12 EinzelschweiBplatzen
ausgegangen. in vielen Féllen wird eine Doppelbesetzung der
Platze erfolgen. Ausschlaggebend ist das durchzufiihrende
Schulungs- und Prifungsprogramm.

Stickzahl Bezeichnung

Technische Daten

12 SchweiBtische, mit Vorrichtung fir das Zwangslagenschwei3en 800 x 500 mm?®

12 Schemel, stapelbar

12 Griffstiicke mit je 5 SchweiBeinsatzen 0,5 bis 9 mm nach DIN 8543
je 12 Druckminderer fir Sauerstoff und Acetylen

je18m Schlauch fir Sauerstoff und Acetylen nach DIN EN 559

12 SchweiBplatzausristung:

Handhammer, Zange, Schraubenschlissel fir Armaturen, Drahtbirste,
Disenreiniger, Hartholzklotz, Brennerhalter, Gasanziinder, Namensschild,
(Arbeitsanzug, Sicherheitsschuhe, Kopfbedeckung, Schutzbrille als persdnliche

Schutzausriistung)

12 Gassparer

1 Tafel mit Zubehdr 1500 x 1000 mm?
Abfallbehélter und 2 Werkstattbesen

1 Karre fir Schrott

Versorgungssystem fir Sauerstoff und Acetylen, ausgehend von Flaschenbatterie unterschiedlich nach Verbrauch und

oder -biindel (Leihflaschen), Batteriearmaturen, einschl. automatischem Schnell-

schluBventil, Zerfallsperre

bautichen Gegebenheiten

Zentrale Aufbewahrung:

2 Brennergrifistiicke, je 2 SchweiBeinsatze 0,5 bis 14 mm, 1 SchweiBeinsatz
14 bis 20 mm, 1 Einzelschneidbrenner 3 bis 100 mm, verschiedene Ersatz-
Schweif-, Heiz- und Schneiddiisen, je 3 Druckminderer fir Sauerstoff und
Acetylen, je 10 m Schlauch fiir Sauerstoff und Acetylen, je 5 Schweiferbrillen,

Gasanzinder, Ersatzglaser, 1 MeBschieber 150 mm

Raumliftungsanlage

geman Richtlinie DVS 1202

6.3 Werkstatt zum LichtbogenhandschweiBen

Stickzahl Bezeichnung Technische Daten
12 SchweiBtische, mit Vorrichtung fur das Zwangslagenschweifen, Elektrodenablage 800 x 500 mm?,
und Behélter fir Elektrodenreste Absaugung von schrag hinten;
etwa 750 m3h
12 Schemel, stapelbar
12 Abschirmung der SchweiBkabinen Grundfiache etwa 2 x 2 m®
3 Schweif3transformatoren 240 A
1 SchweiBtransformator 300 A
7 Schweilgleichrichter 300 A
1 SchweiBumformer (bei Bedarf) 300 A, polumschaltbar

alle SchweiBstromquellen und Stabelektrodenhalter, Werkstlickleitung mit

Werkstiickklemme, Netzkabel mit Stecker

12 SchweiBplatzausristung:

Handhammer, Schlackenhammer, Haltezange, Drahtbiirste (gesondert fur
Baustahl, rostbestandigen Stahl und Aluminium), SchweiBerschutzschild/-schirm,
SchweiBnahtiehre, SchweiBerarmel, Lederschiirze, Namensschild, Notaus-
schalter, Arbeitsplatzleuchte (Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe als

persbnliche Schutzausristung)

1 Tafel mit Zubehor

1500 x 1000 mm?

Abfallbehalter und 2 Werkstattbesen
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6.3 Werkstatt zum Lichtbogenhandschweifen (Fortsetzung)

Stickzahl Bezeichnung

Technische Daten

1 Karre fir Schrott

1

Elektrodentrockenschrank (oder Kocher)

Zentrale Aufbewahrung:

je 2 Zangenkabel mit Stabelektrodenhalter und Werkstiickkabel mit Klemme,
6 Schutzschilde/-schirme mit Glasemn und Ersatzglasem, 6 Paar Schutz-
handschuhe, 12 Drahtbiirsten, 1 Winkelschleifer 2 kW, 1 Lupe (8fache
VergréBerung), 1 MeBschieber 150 mm, 1 SchweiBnahtiehre

Raumliftungsanlage

geman Richtlinie DVS 1202

6.4 Werkstatt zum Wolfram-SchutzgasschweiBen

Stiickzahl Bezeichnung Technische Daten

12 SchweiBtische, mit Vorrichtung fir das ZwangslagenschweiBen 800 x 500 mm*;
Absaugung von schrag hinten,
etwa 750 m®h

12 WIG-SchweiBgeréte 8:250 A, 4:300 A

12 WIG-Schwei3brenner

gltle ichwaiestromquellen mit Werkstickleitung, Werkstiickklemme, Netzkabel mit
ecker
1 Wolfram-Elektroden-Schleifmaschine
12 SchweiBplatzausristung:

Handhammer, Drahtbirste, SchweiBerschutzschirm, SchweiBnahtiehre,
SchweiBarmel, Lederschiirze, Namensschild, Notausschalter, Arbeitsplatzieuchte
(Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe als persdnliche Schutzausriistung)

1 Tafel mit Zubehor

1500 x 1000 mm#

Raumidftungsanlage

geman Richtlinie DVS 1202

6.5 Werkstatt zum Metall-SchutzgasschweiBen

Stiickzahl Bezeichnung Technische Daten
12 SchweiBtische, mit Vorrichtung fir das ZwangslagenschweiBen 800 x 500 mm?;
Absaugung von schrég hinten,
etwa 750 m%h
12 MIG-/MAG-SchutzschweiBgerate far Drahtelektroden
von 0,8 bis 1,2 mm Durchmesser
12 Schutzgasschwei3brenner
alle SchweiBstromquellen mit Werkstiickleitung, Werkstlickklemme, Netzkabel mit
Stecker
12 SchweiBplatzausristung:

Handhammer, Drahtbiirste, SchweiBerschutzschirm, Schweinahtiehre,
SchweiBarmel, Lederschirze, Namensschild, Notausschalter, Arbeitsplatzleuchte
(Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe als personliche Schutzausristung)

1 Tafel mit Zubehdr

1500 x 1000 mm?

Abfallbehélter und 2 Werkstattbesen

1 Karre fur Schrott

geman Richtlinie DVS 1202

Zentrale Aufbewahrung:

je 2 SG-SchweiBbrenner und Werkstiickkabel mit Klemme, 6 Schutzschirme mit
Glasern und Ersatzglasemn, 6 Paar Schutzhandschuhe, 12 Drahtbirsten,

1 Winkelschleifer 2 kW, 1 Lupe 8fache VergrdBerung, 1 MeB3schieber 150 mm,
1 SchweiBnahtiehre

Raumliftungsaniage

geman Richtlinie DVS 1202

6.6 Gemeinschaftseinrichtungen und -geréte

Stickzahl Bezeichnung

Technische Daten

Flammrichtbrennereinsatz

1 Brennschneidmaschine, tragbar™®)

1 Brennschneidtisch®™ mit Fihrungsschiene, Schrottbehalter und Absaugung 100 x 800 mm?
6 Einzelschneidbrenner 3 bis 40 mm

1 Rohrbrennschneidmaschine®®)

1 Plasmaschneidbrenner (bei Bedarf)*

1 Fugenhobler, elektrisch® Duse |, II, HI

1

1

Wirmeeinsatz (falls erforderlich)

4 Aufstellung/Unterbringung nach Maglichkeit im Vorbereitungsraum

5) evtl. Eigenbau
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6.6 Gemeinschaftseinrichtungen und -geréte (Fortsetzung)

Stiickzahl Bezeichnung

Technische Daten

1 Flaschenwagen einschl. Druckminderer und Schlauchen fir Sauerstoff und

Acetylen

Druckminderer fiir Acetylen und Sauerstoff

SchweiBkantenformer

Flaschentransportwagen

PunktschweiBzange

fir maximal 3 x 3 mm Blechdicke

Paar Elektrodenarme

Steuergerat fur das Punkischweif3en

Werkbénke

2800 x 700 mm?

Schraubstdcke

150 mm

DO =N =] =] =

Arbeitsplatzausristung:

1 StahimaB 300 mm, 1 Flachwinke! DIN 875/ll 150 x 100 mm, 1 Anschlagwinkel
DIN 875/11 200 x 130 mm, 1 FlachmeiBel 150 mm, 1 KreuzmeiBel 150 mm,

1 Metallsage 300 mm, 1 Handhammer 500 g, 1 Feile flachstumpf Hieb 1, 250 mm,
1 Feile flachstumpf Hieb 1, 350 mm, 1 Halbrund-Feile, 2 Feilenhefte, 1 Flachzange,
1 Kombizange, 1 Drahtbiirste, 1 Handfeger und Kehrschaufel

1 Richtplatte mit Untergestell und je 2 Hdmmern und Zangen 700 x 700 mm

1 AmboB mit Untersatz und je 2 Himmem, Zangen und SchrotmeiBeln 100 kg

2 Handhebel-Blechscheren 200 x 7 mm

1 Tafelschere 1000 x 54 mm*®

1 Biigelsage oder Bandsége bis Rohrdurchmesser 200 mm

1 Doppelschleifbock mit Stander 300 x 40 x 51 mm

1 Prifpumpe 100 bar

1 hydraulische Presse 1 MN

2 Winkelschleifer 2 kW

1 Wasserbecken® mindestens 100 |

2 Stahlschrénke 1950 x 950 x 45 mm®

1 Regal 400 x 2000 x 500 mm® mit 5 Bdden

32 Ablagekasten 150 x 200 x 300 mm®

2 Feuerldscher nach Vorschrift der drtlichen Auf-
sichtsbehdrde (siehe auch ,Regeln flr
die Ausriistung von Arbeitsstatten mit
Feuerldschem (ZH 1/201) der BG)

1 groBer Verbandkasten DIN 13 169

1 Abfallbehélter und 2 Werkstattbesen

1 Karre fir Schrott

Die erforderlichen Stiickzahlen der Gemeinschaftseinrichtungen und -geréte sind abhangig von der Organisation des Lehrgangsbetriebes. |
Die Brennschneid-, Richt- und Schieifgeréte sollten so aufgestellt werden, daf eine unzumutbare Schadstoff- und Larmbelastigung vermieden wird. |

5) evtl. Eigenbau

6.7 Unterrichtsraum (20 Plétze)

Stickzahl Bezeichnung

Technische Daten

1 Tische 140 x 70 cm?
21 Stihle
1 Klapp-/Schiebetafel mit Zubehdr 3 bis 4 m* insgesamt
1 Projektionsflache, neig-/schwenkbar 150 x 150 cm?,
unabhéangig von Tafel nutzbar
1 Tageslichtprojektor mit Fahrtisch mit NV-Lampe
2 Schranke
je1 Videorekorder und Farbfernsehgerat

DVS-Lehrmittel fiir Ausbilder, Demonstrationsmittel

7 Wichtige Vorschriften, Regeln, Normen und Merkblatter

7.1 Zur aligemeinen Arbeitssicherheit beim Schweien

Staatliche Gesetze, Verordnungen und technische Regein
Gesetz (iber technische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz)

9. Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz (Maschinenverord-
nung - 9. GESGV)

Verordnung {ber Arbeitsstatten (Arbeitsstattenverordnung —

ArbStattV)

Arbeitsstatten-Richtlinien (ASR)

Verordnung zum Schutz vor geféhrlichen Stoffen (Gefahrstoffver-

ordnung — GefStoffV)

Technische Regeln fiir Gefahrstoffe (TRGS), insbesondere

TRGS 001 Aligemeines, Aufbau, Anwendung und Wirksam-
werden der TRGS
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TRGS 101 Begriffsbestimmungen

TRGS 402 Ermittiung und Beurteilung der Konzentration
gefahriicher Stoffe in der Luft in Arbeitsbereichen

TRGS 403 Bewertung von Stoffgemischen in der Luft am
Arbeitsplatz

TRGS 560 Luftrickfihrung beim Umgang mit krebserzeu-
genden Gefahrstoffen

TRGS 900 Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz — MAK-

und TRK-Werte

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Merkblétter

Unfallverhttungsvorschriften (UVV), insbesondere

UVV Aligemeine Vorschriften (VBG 1)

UVV Elektrische Anlagen und Betriebsmittel (VBG 4)

UVV Schwei3en, Schneiden und verwandte Verfahren (VBG 15)

UVV Erste Hilfe (VBG 109)

UVV Larm (VBG 121)

UVV Sicherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am

Arbeitsplatz (VBG 125)

ZH 1-Schriften, insbesondere

Sicherheitslehrbrief: Umgang mit Gefahrstoffen (ZH 1/93)

Sicherheitsregeln fiir Anlagen zur Luftreinhaltung am Arbeitsplatz

(ZH 1/140)

Anleitung zur Ersten Hilfe bei Unféllen (ZH 1/143)

Regeln fiir die Ausriistung von Arbeitsstatten mit Feuerldschern

(ZH 1/201)

Broschiire: Schadstoffe in der SchweiBtechnik (ZH 1/223)

Regeln fiir den Einsatz von Schutzkleidung (ZH 1/700)

Regeln fir den Einsatz von FuBschutz (ZH 1/702)

Regeln fur den Einsatz von Augen- und Gesichtsschutz

(ZH 1/703)

Regeln fir den Einsatz von Gehérschitzern (ZH 1/705)

Regeln fir den Einsatz von Schutzhandschuhen (ZH 1/706)

DIN-Normen

DINEN3 Tragbarer Feuerldscher

DINEN 166 Persénlicher Augenschutz; Anforderungen

DIN EN 169  Personlicher Augenschutz; Filter fir das Schwei-
Ben und verwandte Techniken; Transmissionsan-
forderungen und empfohlene Verwendung

DIN EN 345 Spezifikation der Sicherheitsschuhe fir den
gewerblichen Gebrauch

DIN EN 352-1 Gehdrschiitzer; Sicherheitstechnische Anforde-
rungen und Prifungen; Teil 1: Kapselgehdrschit-
zer

DIN EN 352-2 Gehdrschitzer; Sicherheitstechnische Anforde-
rungen und Prifungen; Teil 2: Gehérschutzstp-
sel

DIN EN 352-4 Gehérschitzer; Sicherheitstechnische Anforde-
rungen und Prifungen; Teil 4: Pegelabhéangig
dammende Kapselgehdrschitzer

DINEN 379 Anforderungen an SchweiBschutzfilter mit
umschaltbarem  Lichttransmissionsgrad  und
SchweiBerschutzfilter mit zwei Lichttransmissi-
onsgraden

DIN EN 470-1 Schutzkleidung fir SchweiBen und verwandte
Verfahren; Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN 1946-2  Raumlufttechnik; Gesundheitstechnische Anfor-
derungen (VDI-Liftungsregeln)

DIN 4841-4  Schutzhandschuhe; SchweiBerschutzhand-
schuhe aus Leder; Sicherheitstechnische Anfor-
derungen und Prifung

DIN 32504-1 Lichtdurchlassige Abschirmungen an Schweiler-
arbeitsplétzen; Lichtbogenschweif3verfahren;
Sicherheitstechnische Anforderungen, Prifun-
gen und Kennzeichnung

DIN 32771 SchweiBerschutzanziige aus textilen Flachenge-
bilden; Sicherheitstechnische Anforderungen,

Prifung

DVS-Richtlinien, -Merkblétter, -Fachblicher

Merkblatt Absaugung an Schwei3erarbeitsplatzen

DVS 1201

Richtlinie Raumlufttechnische Anlagen fir SchweiBwerk-
DVS 1202 statten

Richtlinie Arbeitsschutz beim Schwei3en - Einrichtung von
DVS 1203 SchweiBwerkstétten unter Arbeitsschutzaspekten

Fachbuchreihe SchweiBtechnik, Band 29

Arbeitsschutz beim SchweiBen; Unfallverhitung und Gesund-
heitsschutz in der SchweiBtechnik

Fachbuchreihe Schweif3technik, Band 105

Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz in der Schweitechnik

BAU/DVS-Failtbléatter: Arbeitsschutz beim SchweiBen

Blatt 1 GasschweiBBen und Flammwarmen

Blatt 2 LichtbogenhandschweiBen mit hochlegierten
Stabelektroden

Blatt 3 Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelek-
troden

Blatt 4 zlletaﬂ-lnertgasschweiﬂen mit Massivdrahtelektro-

en

Blatt 5 Wolfram-Inerigasschwei3en

Blatt 6 SchweiBen beschichteter Werkstlcke

Blatt 7 Brennschneiden

Blatt 8 SchweiBen in engen Raumen

Blatt 9 SchweiBen in brandgeféhrdeten Bereichen

Blatt 10 LichtbogenschweiBen unter erhdhter elektrischer
Geféhrdung

Blatt 11 Schadstoffe und ihre Gefahren

Blatt 12 Erkrankungen und VorsorgemaBnahmen

Blatt 13 Flammidten

Blatt 14 Flammspritzen

Blatt 15 LichtbogenhandschweiBen mit  unlegierten/
niedriglegierten Stabelektroden

Blatt 16 Plasmaschneiden

Blatt 17 Persdnliche Schutzausristung

7.2 Zur Gaseversorgung und zu Einrichtungen der Autogentechnik
Staatliche Verordnungen und technische Regeln

Verordnung Giber Acetylenaniagen und Calciumcarbidiager (Ace-
tylenverordnung — AcetV)

Technische Regeln fiir Acetylenanlagen und Calciumcarbidlager
(TRAC), insbesondere

TRAC 001 Allgemeines, Aufbau und Anwendung der TRAC
TRAC 204 Acetylenleitungen

TRAC 206 Acetylenflaschenbatterieanlagen

TRAC 207  Sicherheitseinrichtungen

TRAC 208  Acetyleneinzelflaschenanlagen

Verordnung Gber Druckbehélter, Druckgasbehélter und Fllania-
gen (Druckbehalterverordnung — DruckbehV)

Technische Regeln fir Druckbehéiter (TRB), insbesondere
TRB 600 Aufstellung der Druckbehélter

TRB 610 Druckbehélter — Aufstellung von Druckbehéltern
zum Lagem von Gasen

Technische Regeln Druckgase (TRG), insbesondere

TRG 280 Aligemeine Anforderungen an Druckgasbehalter
- Betreiben von Druckgasbehaltern

Technische Regeln Rohrleitungen (TRR), insbesondere

TRR 100 Bauvorschriften — Rohrieitungen aus metallischen
Werkstoffen
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Verordnung (ber die innerstaatliche und grenziberschreitende
Beférderung geféhrlicher Glter auf der StraBe (Gefahrgutverord-
nung StraBe — GGVS)

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Merkblatter
UVV Gase (VBG 61)

UVV Sauerstoff (VBG 62)

Sicherheitslehrbrief fir Gasschweier (ZH 1/102)

Merkblatt fir Sicherheitseinrichtungen gegen Gasricktritt und
Flammendurchschlag in Einzelflaschenanlagen (ZH 1/605)

DIN-Normen
DIN EN 439 SchweiBzusatze; Schutzgase zum Lichtbogen-
schweiBen und Schneiden
GasschweiBgerate;  Gummi-Schlduche  fir
SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren
GasschweiBgerate;  Schlauchanschlisse  fir
Gerate und Anlagen fiir SchweiBen, Schneiden
und verwandte Verfahren
GasschweiBgerate;  Schlauchkupplungen — mit
selbsttatiger Gassperre fir SchweiBen, Schnei-
den und verwandte Verfahren
GasschweiBgerate; Manometer fir SchweiBen,
Schneiden und verwandte Verfahren
GasschweiBgerate; Druckminderer fir Gas-
flaschen fir SchweiBen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren bis 200 bar
GasschweiBgeréate; Einrichtungen fir SchweiBen,
Schneiden und verwandte Verfahren; Sicherheits-
einrichtungen fir Brenngase und Sauerstoff oder
Druckluft; Allgemeine Festlegungen, Anforderun-
gen und Prifungen
GasschweiBgerate; Handbrenner fir angesaugte
Luft; Anforderungen und Prifungen
GasschweiBgerate;  Maschinenschneidbrenner
mit zylindrischem Schatft fiir Brenngas/Sauerstoff;
Bauarten, allgemeine Anforderungen und Prif-
verfahren
GasschweiBgerate; Hauptstellendruckminderer
fir SchweiBen und verwandte Verfahren bis
200 bar
DIN EN 1256 GasschweiBgerate; Festlegungen fir Schlauch-
leitungen fur Ausriistungen zum SchweiBen,
Schneiden und verwandte Verfahren

DIN EN 559

DIN EN 560

DIN EN 561

DIN EN 562

DIN EN 585

DIN EN 730

DIN EN 731

DIN EN 874

DIN EN 961

DIN 477-1 Gasflaschenventile fir Prifdriicke bis max. 300
bar; Bauformen, BaumaBe, Anschlisse, Gewinde

DIN 2403 Kennzeichnung von Rohrleitungen nach dem
DurchfluBstoff

DIN 4664 Druckgasbehdlter; Nahtlose Flaschen aus Stahl

DIN 4811-1  Druckregelgerate fir Flissiggas

DIN 4815-1  Schlauche fiur Flassiggas; Schlauche mit und
ohne Einlagen

DIN 8541-3  Schlduche fiir Schwei3en, Schneiden und ver-

wandte Verfahren; Teil 3: Sauerstoffschlauche
mit und ohne Ummantelung fiir besondere Anfor-
derungen; Sicherheitstechnische Anforderungen
und Prifungen

DIN 8541-120 Schiduche fiir SchweiBen, Schneiden und ver-
wandte Verfahren; Teil 120: Allbrenngas- und
Gasfluxschlauche; Sicherheitstechnische Anfor-
derungen und Priifungen

DIN 8543-1  Brenner fir die Autogentechnik; Handbrenner fir
Brenngas/Sauerstoff und fir Brenngas/Druckiluft;
Bauarten, Begriffe, Anforderungen, Kennzeich-
nung

DIN 32503 Schutzkappen fur  Betriebs-DruckmeBgeréte

(Manometer) mit Geh&usedurchmesser 63 mm
far SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfah-
ren

DVS-Merkblatter und -Fachbiicher

Merkblatt Druckgasflaschen in geschlossenen Kraftfahrzeu-
DVS 0211 gen

Merkblatt Umgang mit Druckgasflaschen

DVS 0212

Merkblatt Inspektion und Wartung von zentralen Gasversor-
DVS 0214 gungsanlagen

Fachbuchreihe SchweiBtechnik, Band 37
Zentrale Versorgung von Betrieben mit technischen Gasen fur
SchweiBen, Schneiden und verwandte Verfahren

Sonstige Regeln
TRF 1996 Technische Regeln Flissiggas

DVGW G 600 Technische Regeln fur Gas-Instaliationen
(DVGW-TRGI)

7.3 ZuLichtbogenschweiBeinrichtungen

Berufsgenossenschaftliche Merkblatter
Sicherheitslehrbrief far LichtbogenschweiBBer (ZH 1/101)

DIN-Normen

DIN EN 50078 Sicherheitsanforderungen far Einrichtungen zum
LichtbogenschweiBen; Brenner zum Lichtbogen-
schweif3en

DIN EN 50192 LichtbogenschweiBeinrichtungen;
Plasmaschneidsysteme fir Handbetrieb

DIN EN 50199 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV); Pro-
duktnorm fur LichtbogenschweiBeinrichtungen

DIN EN LichtbogenschweiBeinrichtungen;

60974-11 Stabelektrodenhalter

DIN EN LichtbogenschweiBeinrichtungen;  Steckverbin-
60974-12 dungen fiir SchweiBleitungen

DIN VDE 0100 Errichten von Starkstromanlagen mit Nennspan-
nungen bis 1000 V

DIN VDE 0543 SchweiBstromquellen  zum  Lichtbogenhand-
schweiBen fiir begrenzten Betrieb; Deutsche Fas-
sung EN 50060

DIN VDE Sicherheitsanforderungen fir Einrichtungen zum
0544-1 LichtbogenschweiBen; Teil 1: SchweiBstromquel-
len; Deutsche Fassung EN 60974-1
DIN VDE SchweiBeinrichtungen und Betriebsmittel fir das
0544-101 Lichtbogenschweien und verwandte Verfahren;

Errichtung
Bezugsquellen:

Staatliche Gesetze, Verordnungen und technische Regeln:

Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Str. 449, 50939 Kéin
Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Merkblatter:
Berufsgenossenschaften

oder

Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger Str. 449, 50939 KéIn
DIN-Normen:

Beuth Verlag GmbH, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin
DVS-Richtlinien, -Merkblatter und -Fachbiicher:

Deutscher Verlag fir SchweiBtechnik DVS-Verlag GmbH, Post-
fach 10 19 65, 40010 Dusseldorf

BAU/DVS-Faltblétter:

Bundesanstalt fir Arbeitsschutz, Postfach 17 02 02, 44061 Dort-
mund

Technische Regeln Flissiggas:

Strobel-Verlag, Arsberg

Technische Regeln fir Gas-Installationen:

ZfGW-Verlag GmbH, Voltastr. 79, 60486 Frankfurt/Main




